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摘要：某肉类食品厂根据屠宰废水有机物浓度较高，可生化性好的特点，选择了"隔油+水

解酸化+ A/O 工艺+ 接触氧化池" 处理工艺。 该工艺对于去除有机物具有较好的处理效

果。运行结果表明，经该工艺处理后，废水中的 COD、BOD5、氨氮等指标均能达标排放，有

利于企业的可持续发展。
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某禽类屠宰厂年屠宰加工肉鸡 4 000 万只，
排 放 的 生 产 废 水 中 含 有 大 量 的 有 机 物 ，COD、
BOD5、氨氮浓度比较高。 针对废水的水质特点，采

用 “隔油+水解酸化+ A/O 工艺+接触氧化池” 相

结合的工艺路线进行治理， 经过一年多的稳定运

行，经监测，出水各项指标均达到国家《肉类加工

工业水污染物排放标准》（GB13457-92）中二级标

准。

1 废水水质分析

该公司产生的废水主要有两部分， 一是生产

废水， 二是生活污水。 其中生产废水来自浸烫废

水、鸡体和设备冲洗废水、冷库制冷系统排放的冷

却废水等，主要污染物为 COD、BOD5、氨氮等，污

染物浓度较高。
本项目生活污水污 染 物 含 量 较 低， 主 要 为

COD、BOD5 等。 生活污水由于与生产废水性质基

本相同，都属于生化有机废水，采取和生产废水一

并处理和排放。
根据以上各种废水水量、 水质特点， 以上废

水可以混合后进行综合处理。 废水混合后水量为

1 060 m3/d， 根据监测， 综合废水水质为：COD：1
670 mg/L、BOD5：650 mg/L、氨氮：120 mg/L。

2 废水处理工艺

该厂生产废水中 BOD5/COD 约为 0.4，可生化

性很好，该类废水宜采用生化法为主的工艺。由于

废水中油分含量较高， 进行生化处理前需进行预

处理，除去废水中的油分。 该厂经调查研究后，废

水采用“隔油+水解酸化+ A/O 工艺+接触氧化池”
相结合的工艺路线进行治理。 废水处理工艺流程

见图 1。

废水经厂内污水排水系统收集后先期进行隔

油、调节处理调节水质水量。本工艺设置气浮池对

废水进行气浮处理， 不但能去除部分颗粒物和动

植物油，也能去除部分 COD。
水解酸化池将大分子有机物水解为小分子有

图 1 屠宰废水处理工艺流程
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能区红线和禁止开发区红线， 并最终确定秦岭北

麓（西安段）生态功能、红线。 红线区范围 3 157
km2,占区域总面积的 60.7 %。

结合秦岭北麓（西安段）社会经济以及生态环

境管理现状，划定了相应的生态红线区。通过生态

红线区管理，实现行政管理和社会服务信息化，提

高各级部门的办事效率， 加强生态红线的统一监

管和动态调整。加强调控措施，建立生态红线管理

的配套法律法规体系以及生态补偿政策， 确保秦

岭北麓（西安段）生态红线的长久发展。
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图 8 秦岭北麓（西安段）生态红线区范围分布
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机物，减轻了后续好氧处理工艺的处理压力。 A/O
工艺在普通活性污泥法前设置缺氧工序， 能在去

除有机物的同时实现脱氮的功能， 同时基本上避

免了活性污泥发生膨胀的可能性。 其工艺流程简

单，运行稳定，抗冲击能力强，效率高，出水水质

好，便于自动化运行操作和维护管理。
废水然后进入接触氧化池， 进行废水的深度

处理。 之后废水在经过二沉池的泥水分离后达标

排放。 系统产生的污泥排放至污泥浓缩池和压滤

机进一步处理，上清液和滤液回流调节池处理。

3 治理效果

该厂废水经过上述处理工艺治理后，经监测，
排放口出水水质达到 《肉类加工工业水污染物排

放标准》（GB13457-92）中一级标准，治理后各处

理单元的处理效果见表 1。

4 结语

该屠宰厂废水经过“隔油+水解酸化+ A/O 工

艺+ 接 触 氧 化 池” 相 结 合 的 处 理 工 艺 进 行 治 理

后， 经过一年多的运行表明， 出水水质可达标排

放。该废水处理设施的建设，为企业的可持续发展

奠定了良好的基础， 也为同类型企业废水处理提

供了有益的借鉴， 具有较好的环境效益和社会效

益。

表 1 废水处理设施运行效果 单位：mg/L

工 艺 段 COD BOD5 氨氮

预处理
系统

进水 1670 650 120

出水 1336 520 114

去除率 20 20 5

气浮系统

进水 1336 520 114

出水 802 312 91

去除率 40 40 20

水解
酸化池

进水 802 312 91

出水 561 203 86

去除率 30 35 5

A/O 池

561 203 86

112 40 26

80 80 70

接触
氧化池

112 40 26

67 20 10.4

40 50 60

一级标准 70 25 15

进水

出水

去除率

进水

出水

去除率
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